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Rzeszow, 2024-03-21

DECYZJA

Dziatajgc na podstawie:

- art. 163 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks postepowania
administracyjnego (t.j. Dz. U. z 2023r. poz. 775 ze zm.),

- art. 188, 192, art. 378 ust. 2a pkt. 1 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001r. Prawo
ochrony srodowiska (t.j. Dz. U. z 2024r. poz. 54 w zwigzku z § 2 ust. 1 pkt. 15
rozporzgdzenia Rady Ministrow z dnia 9 listopada 2010r. w sprawie
przedsiewzie¢ moggcych znaczgco oddziatywac na srodowisko
(Dz.U. z 2019 poz. 1839 ze zm.),

po rozpatrzeniu wniosku Thoni Alutec Sp. z 0.0., ul. Przyszowska 1, 37-450
Stalowa Wola z dnia 21.08.2023r. (data wptywu: 24.08.2023r.) w sprawie zmiany
pozwolenia zintegrowanego udzielonego decyzjg Marszatka Wojewddztwa
Podkarpackiego z dnia 26.02.2018r. znak: OS-1.7222.47.4.2017.EK na prowadzenie
instalacji galwanizerni zlokalizowanej w Zakfadzie nr 2 w Stalowej Woli przy
ul. Kwiatkowskiego 1;

orzekam

I. Zmieniam decyzje Marszatka Wojewodztwa Podkarpackiego z dnia
26.02.2018r. znak: OS-1.7222.47.4.2017.EK udzielajgcg Thoni Alutec Sp. z o.0.
ul. Przyszowska 1, 37 — 450 Stalowa Wola REGON 830392380, NIP 8652067187
pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie instalacji galwanizerni o pojemnosci
wanien procesowych 44 m? zlokalizowanej w Zaktadzie nr 2 w Stalowej Woli przy
ul. Kwiatkowskiego 1, w nastepujgcy sposoéb:

I.1. Punkt B decyzji otrzymuje brzmienie:

B. Udzielam Thoni Alutec Sp. z 0.0. Sp. z 0.0. ul. Przyszowskal, 37-450 Stalowa
Wola, REGON 830392380, NIP 8652067187, pozwolenia zintegrowanego na
prowadzenie instalacji galwanizerni o pojemnosci wanien procesowych 62 m3,
zlokalizowanej w Zaktadzie nr 2 w Stalowej Woli przy ul. Kwiatkowskiego1 i okreslam:

PODKARPACKIE

al. Lukasza Cieplinskiego 4, 35-010 Rzeszow
tel. 17 850 17 00, fax 17 850 17 01, e-mail: marszalek@podkarpackie.pl, www.podkarpackie.pl



.2 Punkt 1.2.1 otrzymuje brzmienie:

1.2.1. Instalacja galwanizerni (IPPC) - powierzchniowa obrébka odlewow
z zastosowaniem proceséw chemicznych, prowadzona w dwoch liniach
galwanicznych oznaczonych nr 1 oraz nr 2.

1.2.1.1. Linia nr 1 w skiad ktérej wchodzi¢ beda:

— 2 wanny procesowe 0 poj. 22 m? kazda (W1, W4),
— 4 wanny ptuczace o poj. 22 m? kazda (W2, W3, W5, W6),
— komora suszaca (W7) z palnikiem gazowym.

Wanny wykonane bedg z materiatu odpornego na dziatanie substancji
chemicznych stosowanych w procesie (PP, stal). Wszystkie wanny umieszczone bedg
w zagtebionej betonowej wannie o poj. ok. 184 m? ze $cianami i dnem pokrytym zywicg
chemoodporng zabezpieczajgcag przed reakcjg planowanych do stosowania srodkow
chemicznych. Wanny procesowe wyposazone bedg w automatyczne zamkniecia
(pokrywy). Do utrzymywania parametrow cieplnych roztworéw i wéd ptuczacych
wykorzystywany bedzie zespot grzewczy z palnikiem gazowym o mocy 160 kW oraz
z oddzielnym palnikiem gazowym 160 kW do suszarni. Zanieczyszczenia ze spalania
gazu odprowadzane bedg do powietrza dwoma emitorami ET1 i ET2.

1.2.1.2. Linia nr 2 w skiad ktérej wchodzi¢ beda:

— 2 wanny procesowe 0 poj. 9 m? kazda (W8, W10),
— 2 wanny ptuczace o poj. 9 m? kazda (W9, W11),
— 2 komory suszarnicze (K1 iKz2) z palnikiem gazowym.

Wanny wykonane bedg z materiatu odpornego na dziatanie substancji chemicznych
stosowanych w procesie (stal kwasoodporna). Wszystkie wanny bedg umieszczone
w zbiorniku o objetosci 13,5 m® ktéry dodatkowo bedzie potgczony kanatem ze
zbiornikiem wychwytowym o objetos$ci 184 m3, w ktérym umieszczone sg istniejgce
wanny (linia nr 1). Wanny procesowe wyposazone bedg w automatyczne zamkniecia
(pokrywy). Do utrzymywania parametrow cieplnych roztwordéw i wod ptuczacych oraz
prowadzenia procesu suszenia w linii nr 2, wykorzystywany bedzie zespét grzewczy
z jednym palnikiem gazowym o mocy 230 kW. Zanieczyszczenia ze spalania gazu
bedg odprowadzane do powietrza emitorem ET3.

.3 Punkt 1.2.2.4 . otrzymuje brzmienie:

[.2.2.4. Mechaniczna obrobki odlewow.

Linie mechanicznej obrobki powierzchniowej odlewéw zlokalizowane bedg w nawach
TA2H1 - TA2H7:

— w hawie TA2H1- obrébka na maszynach konwencjonalnych (tokarka, frezarka,
wiertarka) i wytwarzanie elementéw przyrzgdéw stosowanych w obrabiarkach
numerycznych, wypalarka do blach, badanie szczelnosci z wykorzystaniem
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trzech maszyn ciSnieniowych, gratowanie odlewdéw, stanowisko mycia
odlewow,

— w nawie TA2H2 - TA2H7 — obrébka numeryczna odlewow - 66 maszyny CNC,
stanowiska szlifierskie, stanowiska mycia odlewéw, magazyny odlewdw,
magazyn materiatdw produkcyjnych, pomieszczenia do prowadzenia kontroli
jakosci wyrobdw z maszynami pomiarowymi,

— wnawie TA2H7 -, badania szczelnosci odlewow za pomoca helu w 3 komorach
przystosowanych do tego celu.

|.4 Dodaje punkt 1.2.2.5 0 brzmieniu:

1.2.2.5 Zespot Kabin Lakierniczo-Suszarniczych EISENMANN

W skitad linii lakierniczej bedg wchodzi¢ dwie kabiny lakierniczo suszarnicze
(nr6inr7), kabina nr 6 bedzie wentylowana trzema wyciggami mechanicznymi.
Gazy odlotowe stanowigce lotne zwigzki organiczne powstate ze stosowania lakierow
rozpuszczalnikowych wprowadzane bedg do powietrza, emitorami EL13, EL14 i EL15.
Do utrzymywania parametrow cieplnych wykorzystywane bedg dwa palniki gazowe:
jeden o mocy 350 kW (kabina nr 6) i jeden o mocy 150 kW (kabina nr 7).
Zanieczyszczenia ze spalania gazu ziemnego wprowadzane bedg do powietrza
emitorami EL16 (z kabiny nr 6) i EL17 (z kabiny nr 7).

[.5 Punkt |.3 otrzymuje brzmienie:

I.3 Parametry produkcyjne instalacji

Tabela 1
Lp. | Wyszczegoélnienie | Jednostka | Wielko$é
Instalacja galwanizerni (IPPC)
A . Mg
1. |Zdolno$¢ produkcyjna odlewéw/rok 9450
2. |Maksymalny czas pracy instalacji. godz./rok 8400
3.  |Wskaznik zuzycia surowcéw do obrébki chemicznej kg/Mg 2,25
produktu
Instalacja do obrébki mechanicznej i lakierowania
Zdolno$¢ produkcyjna:
1 —  obrébka mechaniczna odlewdw aluminiowych, Mg 9000
" |- lakierowanie stopéw aluminium lakierami odlewdéw/rok 9450
rozpuszczalnikowymi i proszkowymi
2. |Maksymalny czas pracy instalacji godz./rok 8400
Wskaznik zuzycia surowcow:
—  farb i lakieréw rozpuszczalnikowych oraz kg/Mg 22,22
3. 0
rozpuszczalnikéw, produktu 6,35
—  farb proszkowych.

.6 Punkt 1.4.1 otrzymuje brzmienie:

1.4.1. Wezet do powierzchniowej obrobki odlewow

.4.1.1 Linia nr 1:
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Odlewy kolejno poddawane bedg procesom:
—w wannie nr 1 wytrawianiu i odttuszczania w 3 % roztworze kwasu siarkowego

z dodatkiem kwasu fluorowodorowego, temperatura procesu 25 — 35 °C,

—w wannie nr 2 wstepne ptukanie odlewéw w wodzie wodociggowe;j

o temperaturze 25 — 35 °C,

—w wannie nr 3 dokfadne ptukanie odlewow w wodzie wodociggowej

o temperaturze 30 — 40 °C,

—w wannie nr 4 fosforanowanie w roztworze wodnym 2 % kwasu fosforowego,

zwigzkow molibdenu i soli kwasu fosforowego w temperaturze 40- 50 °C,

—w wannie nr 5 wstepne ptukanie po fosforanowaniu w wodzie zdemineralizowane;j

o temperaturze otoczenia ( ok. 20 °C),

—w wannie nr 6 doktadne ptukanie po fosforanowaniu w wodzie

zdemineralizowanej o temperaturze otoczenia (ok. 20 °C),

—Ww wannie nr 7 suszenie odlewow nadmuchem powietrza o podwyzszonej

temperaturze do 120 °C.

Po ostatnim procesie odlewy transportowane bedg za pomocg manipulatora na

miejsca odktadcze, skad sukcesywnie wozkami podnosnikowymi przemieszczane
bedg na linie lakierniczg.

[.4.1.2 Linia nr 2

Odlewy poddawane beda kolejno poddawane procesom:

w wannie nr 1 wytrawianiu i odtluszczaniu w 9,5% wodnym roztworze mieszanin
na bazie kwasu fosforowego, fluorowodorowego i siarkowego, temperatura
procesu 30 — 45 °C,

w wannie nr 2 piukanie odlewébw w czystej wodzie o temperaturze
35 -45°C,

w wannie nr 3 fosforanowanie w 5% wodnym roztworze mieszaniny na bazie
kwasu fosforowego w temperaturze 40 — 50 °C,

w wannie nr 4 ptukanie po fosforanowaniu w czystej wodzie o temperaturze
otoczenia (ok. 20 °C),

w komorze nr 1 (K1) suszenie w strumieniu gorgcego powietrza o temperaturze
ok 120 °C,

w komorze nr 2 (K2) suszenie w strumieniu gorgcego powietrza o temperaturze
ok 120 °C.

Po wysuszeniu odlewy transportowane bedg za pomocg manipulatora na miejsca
odktadcze, skad sukcesywnie wozkami podnosnikowymi przemieszczane bedg na
linie lakiernicza.
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.7 Punkt 1.4.3 otrzymuje brzmienie:

1.4.3. Wezet do mechanicznej obrébki odlewow.

Dostawa odlewéw do zaktadu odbywac sie bedzie zewnetrznym transportem kotowym
— samochodami ciezarowymi. Przetadunek i przemieszczenie do maszyn na
stanowiska obrébcze odbywat sie bedzie z wykorzystaniem wozkéw widtowych
elektrycznych lub za pomoca recznych wozkéw paletowych. Do zatadunku i Sciggania
odlewdw ze stotow obrébczych maszyn bedg stosowane zurawie stanowiskowe.

Podstawowym procesem obrobki mechanicznej odlewow prowadzonym w nawach
TA2H2 — TA2H7 bedzie obrobka numeryczna odlewow, z wykorzystaniem 66
obrabiarek sterowanych numerycznie. Obrabiarki przystosowane bedg do
wykonywania takich operacji obrobczych jak: toczenie, frezowanie, wiercenie itp.
Obrabiarki bedg zlokalizowane w szesciu nawach, o fgcznej powierzchni
ok. 17 500 m?. Proces obrobki bedzie prowadzony z wykorzystaniem chtodziwa
obrébczego. Kazda obrabiarka bedzie wyposazona w metalowy pojemnik o objetosci
ok. 0,75 m?3 przeznaczony do gromadzenia wior powstajgcych podczas obrobki.
Wytwarzane odpady wiorow aluminiowych przed wywozem z zaktadu bedg
magazynowane w przeznaczonym do tego celu kontenerze zbiorczym.

Procesem pomocniczym niezbednym do prowadzenia procesu obrobki numerycznej
bedzie proces obrobki konwencjonalnej. Na maszynach konwencjonalnych bedg
wytwarzane elementy przyrzadéw stosowanych w obrabiarkach numerycznych.
Elementy te bedg tgczone ze sobg za pomocg potgczen Srubowych lub spoin
spawanych. Spawanie bedzie sie odbywato na jednym stanowisku spawalniczym.
Czes¢ odlewow po procesie obrobki numerycznej bedzie poddawana procesowi
gratowania, tzn. procesowi zatamywania ostrych krawedzi (szlifowanie krawedzi) oraz
procesowi  wyréwnywania powierzchni. Proces ten bedzie prowadzony
z wykorzystaniem szlifierek recznych elektrycznych i pneumatycznych takich jak
szlifierki kgtowe (elektryczne) i szlifierki tasmowe (pneumatyczne). Proces gratowania
prowadzony bedzie w wydzielonym pomieszczeniu nawy TA2H1, wentylowanej
Swietlikami dachowymi. Kolejny proces: szlifowania odlewéw, prowadzony bedzie
w kabinie szlifierskiej zlokalizowanej w nawie TA2H7. Zapylone powietrze systemem
wentylacyjnym poprzez filtr patronowy odprowadzane bedzie do powietrza emitorem
stalowym EO1.

W przypadku, gdy podczas obrdbki numerycznej odlewdw zostang odkryte jakies ich
wady wéwczas bedg one poddawane procesowi spawania odbywajgcemu sie na
czterech stanowiskach spawalniczych zlokalizowanych w nawie TA2H8. Stanowiska
bedg wyposazone w odciggi miejscowe z filtrami z ktérych oczyszczone powietrze
odprowadzone bedzie do atmosfery emitorem E28.

Odlewy po procesie obrébki numerycznej i ewentualnie recznej obrobki
powierzchniowej bedg poddawane kontroli jakosci. W zaktadzie prowadzonych bedzie
kilka proceséw kontroli jakosci w tym badanie szczelnosci odlewdéw za pomocg
maszyn cisnieniowych, metodg wodng oraz za pomocg helu.

0S-1.7222.25.10.2023.ES Strona 5z 26



Z uwagi na zastosowanie w procesie obrobczym chtodziwa, odlewy po obrébce
beda myte. Para wodna powstata z procesu mycia odprowadzana bedzie do powietrza
0golng wentylacjg hali.

Nawy TA2H2 — TA2H7 wentylowane bedg mechanicznie za pomocg wentylatoréw
dachowych o wydajnosci V — 3000 m3/godz. kazdy, stanowigcych emitory oznaczone
od E1 do E25.

[.8 Punkt Il.1.1 otrzymuje brzmienie:

[1.1.1. Dopuszczalng ilos¢ substancji zanieczyszczajgcych emitowanych do powietrza
Tabela 2

. ozn Dopuszczalna wielko$¢é emisji
Lp. Zrédto emisji emitora Substancje kalh Si™ S
J [mg/m?] | [%]
Galwanizernia (Instalacja IPPC)
1 Wentylacja E26 ) }
' mechaniczna Kwas siarkowy(VI) 0,000252 x10*
nawy TA2H8
(wytrawianie
2. w wannie nrl, E27 Kwas siarkowy(VI1) 0,000252 x10* - -
fosforanowanie
w wannie nr 4)
Zespét grzewczy Dwutlenek siarki 0,001362
. = Dwutlenek azotu* 0,025887
wanien d_o obrpbkl Tlenek wegla 0.005109
3. chemlcz’nej ET1 Pyt ogotem 0,000008
od_Iewow Pyt zawieszony PM10 0,000007
- palnik 160 kw Pyt zawieszony PM2,5 0,000005
Zespot grzewczy Dwutlenek siarki 0,001362
ko”?ory. - Dwutlenek azotu* 0,025887
suszarniczej I_|n|| Tlenek wegla 0.005109
4, (l:he_m|cznejl ET2 Pyt ogotem 0,000008
obrobki (?d!lfwow ) Pyt zawieszony PM10 0,000007
1%% r|]<lw Pyt zawieszony PM2,5 0,000005
Wytrawianie w E34
5. wannach nr 8 i nr Kwas siarkowy(VI) 0,000272 x10*
10
Zespot grzewcz
pkor?]ory y Dwutlenek siarki 0,001959
suszamnicze] linii Dwutlenek azotu* 0,037200
) . Tlenek wegla 0,007340
6. chemicznej ET3 | pyt ogstem 0,000012
obrobki od!ewow ) Pyt zawieszony PM10 0,000011
palnik Pyt zawieszony PM2,5 0,000007
230 kW
Obrébka mechanicznai lakierowanie
Kabina lakiernicza
7. | Nr1(RYDPR) EL1 LZO - 75/50 20
(powlekanie/susze
nie)
Kabina lakiernicza
8. NI 2 (IRYD PR) EL2 LZO - 75/50 20
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(powlekanie/susze
nie)
Kabina lakiernicza
Nr 3 (IRYD PR) i
S (powlekanie/susze EL3 L20 75/50 20
nie)
Kabina lakiernicza
10, | , Nr4(ZONDA) EL4 LZO : 75/50 20
(powlekanie/susze
nie)
Kabina lakiernicza
11. | Nr5(ZONDA) EL5 LZO : 7550 | 20
(powlekanie/susze
nie)
Kabina lakiernicza EL13 75/50 20
12. nr 6 LZO -
(EISENMANN)
Kabina lakiernicza EL14 75/50 20
13. nr 6 LZO -
(EISENMANN)
Kabina lakiernicza EL15 75/50 20
14. nr 6 LZO -
(EISENMANN)
Ze_spo’f grzewezy Dwutlenek azotu* 0,019416
kabiny lakierniczej Pyt ogotem 0.000006
15. palnz\lirolr;locy EL8 Pyt zawieszony PM10 0,000006 i i
i 0,000005
169KW Pyt zawieszony PM2,5
Zespi’f g&rzewczy Dwutlenek azotu* 0,019416
6. | aoiny Nr2 | ELg | Pytogstem 0,000006
' E‘F:Z{:i'féelm O::y Pyt zawieszony PM10 0,000006 - -
120 KW Pyt zawieszony PM2,5 0,000005
Zespiggt])irﬁswczy Dwutlenek azotu* 0,027343
o Pyt ogotem 0,000009
17 lal;zrnr;;(czerJn " y3 “| EL10 ) byt zawieszony PM10 0,000009 - -
i 0,000007
120 KW Pyt zawieszony PM2,5 )
Zespi’;%irﬁ;elwczy Dwutlenek azotu* 0,017798
L ; Pyt ogotem 0,000006
18. Ial;':;;]n"'(c (Z)erjn E(r:;l -| BL11 Pyt zawieszony PM10 0,000006 ) )
110 kW Pyt zawieszony PM2,5 0,000005
Zespi;%irﬁjwczy Dwutlenek azotu* 0,017798
e Pyt ogétem 0,000006
19 Ialsaelrnr:ll(czerJn E:: ;3 “| EL12 ) byt zawieszony PM10 0,000006 - -
i 0,000005
110 KW Pyt zawieszony PM2,5 )
ZesPi;%‘;ﬁ)e/WCZy Dwutlenek azotu* 0,002980
e - Pyt ogétem 0,000019
20. Ia';':lrnr:;(ctz)erjn g(r; | EL16 | bt awieszony PM10 0,000019
350 kW Pyt zawieszony PM2,5 0,000017
ZeSpi;%irﬁ;WCZy Dwutlenek azotu* 0,001277
L Pyt ogotem 0,000008
21, Iaklaelz’]r:ll(c f)erjn §£6 | BL1Y Pyt zawieszony PM10 0,000008
P 150kW y Pyt zawieszony PM2,5 0,000007
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Kabina Pyt ogotem 0,004000

22. lakierowania EL6 Pyt zawieszony PM10 0,004000 -
proszkowego Pyt zawieszony PM2,5 0,003200
igrsnpocf grizeecvzlcgé/ Dwutle’nek azotu* 0,027343

23. polimer))izpacji farby EL7 Pyt ogoi.em 0,000009 -
proszkowej Pyt zaw!eszony PM10 0,000009
palnik 169 kW Pyt zawieszony PM2,5 0,000007
Pyt ogotem 0,006000

24, E1l Pyt zawieszony PM10 0,006000 -
Pyt zawieszony PM2,5 0,004800
Pyt ogotem 0,006000

25. E2 Pyt zawieszony PM10 0,006000 -
Pyt zawieszony PM2,5 0,004800
Pyt ogotem 0,006000

26. E3 Pyt zawieszony PM10 0,006000 -
Pyt zawieszony PM2,5 0,004800
Pyt ogétem 0,006000

27. Mechaniczna E4 Pyt zawieszony PM10 0,006000 -
obrébka odlewow Pyt zawieszony PM2,5 0,004800
- wentylacja naw Pyt ogotem 0,006000

28. TA2H2 - TA2H3 E5 Pyt zawieszony PM10 0,006000 -
Pyt zawieszony PM2,5 0,004800
Pyt ogétem 0,006000

29. E6 Pyt zawieszony PM10 0,006000 -
Pyt zawieszony PM2,5 0,004800
Pyt ogotem 0,006000

30. E7 Pyt zawieszony PM10 0,006000 -
Pyt zawieszony PM2,5 0,004800
Pyt ogétem 0,006000

31. E8 Pyt zawieszony PM10 0,006000 -
Pyt zawieszony PM2,5 0,004800
Pyt ogotem 0,004000

32. E9 Pyt zawieszony PM10 0,004000 -
Pyt zawieszony PM2,5 0,003200
Pyt ogétem 0,004000

33. E10 Pyt zawieszony PM10 0,004000 -
Mechaniczna Pyt zawieszony PM2,5 0,003200
! : Pyt ogotem 0,004000

34. O\?vmbtkla o_dlewow Ell Pyt zawieszony PM10 0,004000 -
i en_l}/ Aazcg&nawy Pyt zawieszony PM2,5 0,003200
Pyt ogétem 0,004000

35. E12 Pyt zawieszony PM10 0,004000 -
Pyt zawieszony PM2,5 0,003200
Pyt ogotem 0,004000

36. E13 Pyt zawieszony PM10 0,004000 -
Pyt zawieszony PM2,5 0,003200
Pyt ogotem 0,004000

37. E14 Pyt zawieszony PM10 0,004000 -
_ Pyt zawieszony PM2,5 0,003200
M’echanlczna’ Pyt ogdtem 0,004000

3g. | obrébkaodlewéw | g15 | pyt zawieszony PM10 0,004000 ;
- We”t%’f;ﬁ%”a""y Pyt zawieszony PM2,5 | 0,003200
Pyt ogotem 0,004000

39. E16 Pyt zawieszony PM10 0,004000 -
Pyt zawieszony PM2,5 0,003200
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Pyt ogotem 0,004000
40. E17 Pyt zawieszony PM10 0,004000 -
Pyt zawieszony PM2,5 0,003200
Pyt ogétem 0,004000
41. E18 Pyt zawieszony PM10 0,004000 -
Pyt zawieszony PM2,5 0,003200
Pyt ogétem 0,004000
42. E19 Pyt zawieszony PM10 0,004000 -
Pyt zawieszony PM2,5 0,003200
Pyt ogotem 0,004000
43. E20 Pyt zawieszony PM10 0,004000 -
Pyt zawieszony PM2,5 0,003200
Pyt ogotem 0,004000
44. E21 Pyt zawieszony PM10 0,004000 -
Pyt zawieszony PM2,5 0,003200
Pyt ogétem 0,004000
45. E22 Pyt zawieszony PM10 0,004000 -
Pyt zawieszony PM2,5 0,003200
Pyt ogétem 0,004000
46. E23 Pyt zawieszony PM10 0,004000 -
Pyt zawieszony PM2,5 0,003200
Pyt ogétem 0,006000
47. Mechaniczna E24 Pyt zawieszony PM10 0,006000 -
obrébka odlewow Pyt zawieszony PM2,5 0,004800
- wentylacja nawy Pyt ogétem 0,006000
48. TA2H7 E25 Pyt zawieszony PM10 0,006000 -
Pyt zawieszony PM2,5 0,004800
Szlifowanie
odlewéw Pyt ogotem 0,050000
49. w kabinie EO1 Pyt zawieszony PM10 0,050000 -
usytuowanej Pyt zawieszony PM2,5 0,045000
w nawie TA2H7
Plasggﬁrge W Pyt ogstem 0,009000
50. usytuowanej w EO2 Pyt zawieszony PM10 0,009000 -
nawie TA2H8 Pyt zawieszony PM2,5 0,008100
Wentylacja Pyt ogotem 0,006000
51. mechaniczna E26 Pyt zawieszony PM10 0,006000 -
nawy TA2H8 Pyt zawieszony PM2,5 0,004800
Wentylacja Pyt ogotem 0,006000
52. mechaniczna E27 Pyt zawieszony PM10 0,006000 -
nawy TA2H8 Pyt zawieszony PM2,5 0,004800
Spawanie drutem Pyt ogotem 0,006100
53. na czt_erech E28 Pyt zawieszony PM10 0,006100 i
stanowiskach Pyt zawieszony PM2,5 0,004880
w nawie TA2H8 Dwutlenek azotu* 0,000301
Mechaniczna Pyt ogélem 0,007500
54, | Obrobkaodlewow | g | byt ayieszony PM10 0,007500
- We”?';ﬁf nawy Pyt zawieszony PM2,5 0,006000
Mechaniczna Pyt ogotem 0,007500
55, °br°b"5|‘ odlewow | Lag | pyt zawieszony PM10 0,007500
- We”?;ﬁ’;‘ nawy Pyt zawieszony PM2,5 | 0,006000
_ Pyt ogdtem 0,007500
56, |  Mechaniczna E31 | Pyt zawieszony PM10 0,007500
obrobka odlewow Pyt zawieszony PM2,5 0,006000
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— wentylacja nawy
T2H5
Pyt ogdétem 0,364000
Pyt zawieszony PM10 0,350000
57 Wypalarka £32 Pyt zawieszony PM2,5 0,337000
gazowa do blach Zelazo** 0,280800
Mangan** 0,00252
Dwutlenek azotu* 0,034900
Mechaniczna Pyt ogotem 0,007500
58. ObrObk? odlewow E33 Pyt zawieszony PM10 0,007500
- Went_lxzaﬁjla nawy Pyt zawieszony PM2,5 0,006000

*- jako suma dwutlenku azotu i tlenku azotu w przeliczeniu na dwutlenek azotu

**. jako suma metalu i jego zwigzkdw w pyle zawieszonym PM10

*** 51 — standard emisyjny dla zorganizowanej emisji LZO, jako stezenie LZO w przeliczeniu na catkowity wegiel
organiczny w gazach odlotowych, w warunkach umownych: temperatura 293,15 K oraz preznos¢ par nie mniejsza
niz 0,01 kPa,)

**¥*s2 - standard emisyjny dla niezorganizowanej emisji LZO, jako procent masy LZO zuzytych w ciggu roku,
powiekszonej o mase LZO odzyskanych, ponownie uzytych w tym procesie (instalaciji)

1.9 Punkt I1.1.2. otrzymuje brzmienie:

I1.1.2. Maksymalng dopuszczalng emisje roczng z instalaciji:

Tabela 3

Lp. Rodzaj substancji zanieczyszczajacych Dopuszczalna wielkosc emisji
[Mg/rok]

Galwanizernia (IPPC)

1. Kwas siarkowy (V1) 0,0000006518

2. Dwutlenek siarki 0,0393372

3. Dwutlenek azotu* 0,7473816

4. Tlenek wegla 0,1474872

5. Pyt ogétem 0,0002352

6. Pyt zawieszony PM10 0,0001764

7. Pyt zawieszony PM2,5 0,0001764

Obrébka mechaniczna i lakierowanie

8. LzO 69,40761

9. Dwutlenek azotu* 1,4160048

10. | Pyt ogdtem 4,8209196

11. | Pyt zawieszony PM10 4,7033196

12. | Pyt zawieszony PM2,5 4,2857892

13. | Zelazo** 2,359

14. | Mangan** 0,0212

*- jako suma dwutlenku azotu i tlenku azotu w przeliczeniu na dwutlenek azotu
**. jako suma metalu i jego zwigzkéw w pyle zawieszonym PM10
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[.10. Punkt Il.3.2. otrzymuje brzmienie:

11.3.2. Odpady niebezpieczne

Tabela 5
Kod llos¢ Miejsce Podstawowy sktad
Lp. odpadu Rodzaj odpadu odpadu powstawania chemiczny
P Mg/rok odpadéw i whasciwosci
Galwanizernia (IPPC)
Stan skupienia:
ptynny. Skiad: kwas
Proces siarkowy, kwas fosforowy,
wytrawiania zwigzki molibdenu, sole
1. 11 01 O5* Kwasy trawigce 245 i odttuszczania kwasu fosforowego.
odlewow z metali | Wtasciwo$ci powodujgce
niezelaznych ze odpady sg odpadami
niebezpiecznymi:
H-8 — ,zragce”
Stan skupienia: ptynny.
Sktad: wodorotlenek sodu,
Proces X
o fosforan sodu, glukonian
wytrawiania sodu
2. 11 01 07* Alkalia trawigce 40 i odtluszczania DS .
. .| Wiasciwo$ci powodujgce
odlewow z metali | = ;
- . ze odpady sg odpadami
niezelaznych - - -
niebezpiecznymi:
H-8 — ,zragce”
Stan skupienia: ptynny.
Sktad: kwas siarkowy,
kwas fosforowy, zwigzki
Wody poptuczne Proces ptukania molibdenu, sole kwasu
. zawierajgce odlewéw po fosforowego, wodorotlenek
3. 110111 substancje 600 wytrawianiu, sodu, fosforan sodu
niebezpieczne odtluszczaniu | Wtasciwosci  powodujgce
ze odpady sg odpadami
niebezpiecznymi:
H-4 — ,draznigce”
Stan skupienia: staty.
Opakowania Dostawa Skiad: weglgvyodory,
o " rozpuszczalniki, kwasy,
zawierajgce substancji zasady
4. 1501 10* pOZOStanOS..C' 5 chemicznych Wiasciwosci  powodujgce
substancji stosowanych : -
. ; . ze odpady sg odpadami
niebezpiecznych lub w procesie p—" -
nimi zanieczyszczone produkcyjnym niebezpiecznymi.
H-4 — ,draznigce”, H14 —
,ekotoksyczne”,
Sorbenty, materiaty . Stan skupienia: staty.
filtracyjne _B_l_ezaca ob§+uga Sktad: celuloza, baweina,
. . linii produkcyjnych, . .
(w tym filtry olejowe . poliamid, poliester,
ST ) czyszczenie ; :
nieujete w innych : ; zanieczyszczone smarami
: i konserwacja . . .
grupach), tkaniny do maszyn i i rozpuszczalnikami.
5 15 02 02+ wycierania 5 urzadzer, Wiasciwosci powodujgce

(np. szmaty, Scierki)

i ubrania ochronne
Zanieczyszczone
substancjami
niebezpiecznymi

(np.PCB)

likwidacja miejsc

zanieczyszczo-

nych, rozlewisk
emulsji

i olejowych

ze odpady sg odpadami
niebezpiecznymi:
H3- tatwopalne”, H-4 —
~draznigce”, H5-
,Szkodliwe” H14 —
~ekotoksyczne”,
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Stan skupienia: staty.
Zuzyte urzadzenia Sktad: tworzywo sztuczne,
Zawierajace szlﬂg, metal, rte¢, otow,
niebezpieczne Wymiana woglct(rlgl,lecnhlziofv&alt(si/drgc,)le
6. 16 02 13* elementy inne niz 1 zuzytych Wiasciwosci ’ d .
wymienione urzgdzen 1asclwoscl_powodulgce
w 16 02 09 do 16 Ze_odpady sa_odpadami
02 12 niebezpiecznymi:
H6 - , toksyczne”
H14-,ekotoksyczne”
Obrébka mechaniczna i lakierowanie
Stan skupienia: ptynny lub
Odpady farb postac czesciowo
i lakierow zestalona.
R Lakierowanie Sktad: wypetniacze farb,
zawierajgcych . L o
7. 08 01 11* rozpuszczalniki 80 odlewow, . ZyWIce, rgzpuszczaIka
: : przygotowanie Wiasciwosci powodujgce
organiczne lub inne farb e odoad doadami
substancie arb. ze odpady s3 odpadami
niebezpieczne mebezplecz_nvml:
H4 - ,draznigce”,
H14 - ,ekotoksyczne”
Stan skupienia: ptynny.
Sktad: substancje
ropopochodne, oleje
o mineralne, glikol
dpadoe e cosportagn | eksyenowy.
. L ; maszyn obrdbki enoksyizopropanol,
120108 Og;(\jvt?le(:'z;?ae(::“ mechanicznej chlorowce.
1000 odlewow
chlorowce . e :
(tacznie Wiasciwosci powodujgce
dia ze odpady sg odpadami
8. odpadow niebezpiecznymi: H4 -
0 kodach ,draznigce”
O%BE |0112 Eksploatac)a _ Stan sku.pienia: pIynny.
01 09 maszyn qbrobl_ﬂ Sktad: substanCJe_
Odpadowe emulsje mechanicznej ropopochodne, oleje
) ) odlewéw mineralne, glikol
iroztwory z obrobki heksylenowy
12 01 09* metali nie fenoksvi ' |
zawierajgce enoksyizopropanol.
chlorowcow Wiasciwosci powodujgce
ze odpady sg odpadami
niebezpiecznymi:
H4 - ,draznigce”
Stan skupienia: ptynny
Sktad: detergenty
0 wlasciwosciach
Myjki komorowe alkalicznych, substancje
9 12 03 01* Wodne ciecze 100 odlewéw — ropopochodne, pyt
’ myjace wymiana metaliczny.
zuzytych cieczy | Wiasciwosci powodujgce
ze odpady sg odpadami
niebezpiecznymi:
H4 - ,draznigce”
Mineralne oleje Eksploatacja Stan skupienia: ptynny
10 13 01 10* hydrauliczne nie 35 maszyn Sktad: ciekte weglowodory
' zawierajgce roboczych (wézki o diugich tancuchach
zwigzkow podnosnikowe) (powyzej C-35), dodatki
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chlorowco-
organicznych

uszlachetniajgce oraz
zanieczyszczenia.

Wiasciwosci

powodujgce

Zze o

dpady sa odpadami

niebezpiecznymi:

H-4 —

.draznigce”, H14 —
.ekotoksyczne”,

Mineralne oleje

(0]

Stan skupienia: ptynny
Sktad: ciekte weglowodory

(powyzej C-35), dodatki

dtugich tancuchach

silnikowe,
przektadniowe Eksploatacja uszlachetniaiace oraz
i smarowe nie maszyn . J4ce ¢
11. | 1302 05* - 35 L zanieczyszczenia.
zawierajgce roboczych (wozki N ;
iy s Wiasciwosci powodujgce
zwigzkéw podnosnikowe) ; >
chlorowco- € oc_jpt?dy = odpaglaml
: niebezpiecznymi:
organicznych H-4 — ,draznigce”,
H14 — ,ekotoksyczne”,
Stan skupienia: staty:
Opakowania Dostawa roszk*sg;cvg?r:ci)lziv ol:jv(\?;);
zawierajgce substancji P sasa dy’ Y,
12. 1501 10* pOZOSta+OS..(3' 45 chemicznych Wiasciwosci  powodujgce
substancji stosowanych 56 odpadv sa_ odoadami
niebezpiecznych lub w procesie niebezziec\;ny?ni' b
nimi zanieczyszczone produkcyjnym H-4 — drazniace”, H14 —
~ekotoksyczne”,
Sorbzlr;:g,cnjr?;erlaiy Biezgca obstuga Stan skupienia: staty:
acyjne linii produkcyjnych,| Skfad: celuloza, bawelna,
(w tym filtry olejowe . o .
nieuiete czyszczenie poliamid, poliester,
w innveh J?u ach) i konserwacja | zanieczyszczone smarami
tkanin y do 9 cpieran’ia maszyn i rozpuszczalnikami.
13. | 1502 02* (n s);ma’:Nyécierki) 45 i urzadzen, ze odpady sg odpadami
np. szmaty, likwidacja miejsc niebezpiecznymi:
i ubrania ochronne . P
. zanieczyszczonyc H3- tatwopalne”,
Zanieczyszczone . o
S h, rozlewisk H-4 — ,draznigce”,
substancjami lsii L
niebezpiecznymi (np _ emuis| H5- ,szkodliwe’,
PCB) ’ i olejowych H14 — ,ekotoksyczne”.
Stan skupienia: staty.
Zuzvte urzadzenia Sktad: tworzywo sztuczne,
zyawiera?qce szkto, metal, rteé, otdéw,
niebezpieczne wymiana | otk asy, sole
14. | 16 02 13* | elementy inne niz 1 zuzytych T Y, SOI€.
mienione urzadzen Wiasciwosci powodujgce
W \ivgoz 09 do 16 a ze odpady sg odpadami
02 12 niebezpiecznymi:
H6 -, toksyczne’H14-
~ekotoksyczne”
Stan skupienia: staly.
Eksploatacji Skiad: tworzywo sztuczne,
Baterie | wozkow zwigzki otowiu, elektrolit.
. widtowych oraz | Wtasciwosci _powodujgce
15. | 160601 al;l:m(l)e&c;ry 20,0 urzadzen ze odpady sg odpadami
zasilanych niebezpiecznymi:
bateriami H6 - , toksyczne”

H12- trujgce”
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.11 Punkt lll.1.1. otrzymuje brzmienie:

[11.1.1. Parametry zrédet emisji do powietrza

Tabela 6
$redni Predkosc¢* Temperatura*
Wysokos$é rednica gazow na gazoéw Czas pracy
Lp. | Emitor emitora emitora wylocie odlotowych na emitora
u wylotu X : .
[m] [m] z emitora wylocie emitora [h/rok]
[m/s] [K]
1. El 10,8 0,75 0 (zadaszony) 293 7350
2. E2 10,8 0,75 0 (zadaszony) 293 7350
3. E3 10,8 0,75 0 (zadaszony) 293 7350
4. E4 10,8 0,75 0 (zadaszony) 293 7350
5. E5 10,8 0,75 0 (zadaszony) 293 7350
6. E6 10,8 0,75 0 (zadaszony) 293 7350
7. E7 10,8 0,75 0 (zadaszony) 293 7350
8. E8 10,8 0,75 0 (zadaszony) 293 7350
9. E9 12,8 0,50 0 (zadaszony) 293 7350
10. E10 12,8 0,50 0 (zadaszony) 293 7350
11. E1l1 12,8 0,50 0 (zadaszony) 293 7350
12. E12 12,8 0,50 0 (zadaszony) 293 7350
13. E13 12,8 0,50 0 (zadaszony) 293 7350
14. E14 11,7 1,0 0,71 293 7350
15. E15 11,7 1,0 0,71 293 7350
16. E16 11,7 1,0 0,71 293 7350
17. E17 11,7 1,0 0,71 293 7350
18. E18 11,7 1,0 0,71 293 7350
19. E19 11,7 1,0 0,71 293 7350
20. E20 11,7 1,0 0,71 293 7350
21. E21 11,7 1,0 0,71 293 7350
22. E22 11,7 1,0 0,71 293 7350
23. E23 11,7 1,0 0,71 293 7350
24. E24 10,8 0,75 0 (boczny) 293 7350
25. E25 10,8 0,75 0 (boczny) 293 7350
26. E26 12,1 0,75 0 (boczny) 293 8400
27. E27 12,1 0,75 0 (boczny) 293 8400
28. E28 11,3 0,75 0 (boczny) 293 8400
29. E29 10,6 0,75 0 (boczny) 293 8400
30. E30 10,2 0,75 0 (boczny) 293 8400
31. E31 10,6 0,75 0 (boczny) 293 8400
32. E32 9,2 0,32 0 (boczny) 293 8400
33. E33 11,5 0,45 0 (boczny) 293 8400
34. E34 10,6 0,75 0 (boczny) 293 8400
35. EO1 53 0,4 0 (boczny) 293 7350
36. EO2 3,6 0,4 3,98 293 8400
37. EL1 12,1 0,75X1 7,41 293 5
38. | EL2 12,1 0,75X1 7,41 293 200
39. EL3 12,1 0,75X1 7,41 293 4200
40. EL4 12,1 0,8 13,82 293 suszenie
41. ELS5 12,1 0,8 13,82 293
42. EL6 11,3 0,3 0 (boczny) 293 8400
43. EL7 11,3 0,18 0 (boczny) 395 8400
44, EL8 11,8 0,18 0 (boczny) 395 8400
45. EL9 11,4 0,18 0 (boczny) 395 8400
46. EL10 11,8 0,18 0 (boczny) 395 8400
47. EL11 11,8 0,18 0 (boczny) 395 8400
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48. EL12 11,8 0,18 0 (boczny) 395 8400
49. EL13 12,1 0,71 10,52 293 8400
50. EL14 12,1 0,71 10,52 293 8400
51. EL15 12,1 0,31 11,04 293 8400
52. EL16 11,8 0,32 0 (boczny) 395 8400
53. EL17 11,8 0,32 0 (boczny) 395 8400
54. ET1 12,4 0,18 0 (boczny) 395 8400
55. ET2 12,4 0,18 0 (boczny) 395 8400
56. ET3 11,5 0,22 0 (boczny) 395 8400

* wartosci parametru uwzglednione w modelowaniu rozprzestrzeniania sie zanieczyszczen w powietrzu atmosferycznym

.12 Punkt Il1l.2.1. otrzymuje brzmienie:

111.2.1 Zrédta hatasu i ich rozktad czasu pracy w ciggu doby.

Tabela 8
Czas pracy
Oznacze T zrodta
Lp. nie Lokalizacja zrédta P [h
- zrédia
zrédia Pora Pora
dzienna | nocha
Hala produkcyjna z urzgdzeniami
1 B technologicznymi w ktérych prowadzone sg budynek 16 8
procesy produkcyjne
(nawy od TA2H1 doTA2H8)
Wyrzutnia gazéw o wydajnosci 15 tys. ms3/h
2. P1-P2 (wentylacja kabin lakierniczych nr 1 i nr 2: punktowe 16 8
EL1-EL2)
Wyrzutnia gazéw o wydajnosci 20 tys. m3/h
3. P3 (wentylacja kabiny lakierniczej nr 3: EL3) punktowe 16 8
Wyrzutnia gazéw o wydajnosci 25 tys. m3/h
4, P4-P5 (wentylacja kabin lakierniczych punktowe 16 8
nr4inr5: EL4-EL5S)
5 P6-P7 Wentylatory dachowe o wydajnosci 800 m3/h punktowe 16 8
(wentylacja kabiny lakierowania proszkowego)
Wentylatory dachowe o wydajnosci
6. P8-P15 3 000 m3/h (wentylacja mechaniczna naw punktowe 16 8
TA2H2-TA2H3: E1-E8)
Wentylatory dachowe o wydajnosci
7. P16-P20 2 000 ms/h punktowe 16 8
(wentylacja z nawy TA2H4: E9-E13)
Wentylatory dachowe o wydajnosci
8. P21-P30 2 000 m3/h (wentylacja mechaniczna punktowe 16 8
nawyTA2H6:E14-E23)
Wentylatory dachowe o wydajnosci
9. P31-P32 3 000 m3/h (wentylacja mechaniczna punktowe 16 8
nawyTA2H7: E24-E25)
Wentylatory dachowe o wydajnosci
10. P33-P35 3 000 m3/h (wentylacja mechaniczna punktowe 16 8
nawyTA2H8: E26-E28)
11, P36 Urzadzenie fiIt_racyjne 0 wydaj_noéci <_)1O 000 meh punktowe 16 8
(wentylacja z procesu szlifowania EO1)
12. P37 Urzadzenie fi_Itracyjne o} WyFiajnoéci 0 7500 msh punktowe 16 8
(wentylacja z procesu piaskowania EO2)
P38-P40 | Wyrzutnia gazéw o wydajnosci 15 tys. m3/h punktowe 16 8
13. (wentylacja kabiny lakierniczej nr 6 EL13-
EL15)
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14,

P41-P44

Wentylatory dachowe o wydajnosci 7500 m3/h
(wentylacja mechaniczna naw TA2H1, TA2H2,

TA2H4, TA2H5: E29-E31, E33)

punktowe 16 8

[.13Punkt I11.3.1.2 otrzymuje brzmienie:

[11.3.1.2 Odpady niebezpieczne

Tabela 10
Lp Kod Rodzaj odpadu Miejsce i spos6b magazynowania
' odpadu
Odpady farb i lakierow Oc_ipad _bedzie magazynowany
oo o w pojemniku z tworzywa sztucznego
1. 08 01 11* zaW|§raJacych rozpuszczalnllfl 0 pojemnosci 1m?3 opisanym nazwa
organiczne lub inne substancje | . kod doad - iokali
niebezpieczne. i kodem odpadu, w miejscu zlokalizowanym
w nawie TA2HS8
Odpad nie bedzie magazynowany.
2 11 01 05* Kwasy trawiace Z miejsca wytwarzania odpad bgdzie
wypompowywany przez uprawnionego
odbiorce i wywozony z terenu spoétki.
Odpad bedzie magazynowany
w pojemniku z tworzywa sztucznego
3. 1101 07* Alkalia trawigce o pojemnosci 1m?3 opisanym nazwg
i kodem odpadu, w miejscu
zlokalizowanym w nawie TA2H8.
Odpad nie bedzie magazynowany.
a 1101 11* Wody poptuczne zawierajgce Z miejsca wytwarzania odpad bedzie
substancje niebezpieczne wypompowywany przez uprawnionego
odbiorce i wywozony z terenu spotki
Odpad bedzie magazynowany
Odpadowe emulsje i roztwory w pojemnikach z tworzywa sztucznego
5. 12 01 08* olejowe z obrébki metali o pojemnosci 1m?3 opisanych nazwg
zawierajgce chlorowce i kodem odpadu, w miejscu zlokalizowanym
w nawie TA2H4.
Odpad bedzie magazynowany
Odpadowe emulsje i roztwory w pojemnikach z tworzywa sztucznego
6. 12 01 09* z obrébki metali nie zawierajgce o pojemnosci 1m? opisanych nazwa
chlorowcow i kodem odpadu, w miejscu zlokalizowanym
w nawie TA2H4.
Odpad nie bedzie magazynowany.
7 12 03 01* Wodne ciecze myjace Z miejsca wytwarzania odpad b_edzie
wypompowywany przez uprawnionego
odbiorce i wywozony z terenu spotki.
Odpad bedzie magazynowany
Mineralne oleje hydrauliczne nie w metalowych beczkach 200l opisanych
8. 1301 10* zawierajgce zwigzkéw nazwa i kodem odpadu, w miejscu
chlorowcoorganicznych Zlokalizowanym w magazynie gtéwnym f{j.
w nawie TA2H3.
Mineralne oleje silnikowe, Odpad bedzie magazynowany
0. 13 02 05* przektadniowe i smarowe nie w metalowych beczkach 200l opisanych
zawierajgce zwigzkéw nazwg i kodem odpadu, w miejscu
chlorowcoorganicznych Zlokalizowanym w magazynie gtéwnym.
Obakowania zawieraiace Odpad bedzie magazynowany
10. | 1501 10* P o 1ac w metalowym wykonanym z tworzywa
pozostatosci substancji . . . o
sztucznego pojemniku o pojemnosci
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niebezpiecznych lub nimi ok 1 m?3, opisanym kodem i nazwg odpadu,
zanieczyszczone zlokalizowanym w miejscu zlokalizowanym
w magazynie gtéwnym

Sorbenty, materiaty filtracyjne
( w tym filtry olejowe nieujete
w innych grupach), tkaniny do
11. | 1502 02* wycierania (np. szmaty, $cierki)
i ubrania ochronne
zanieczyszczone substancjami
niebezpiecznymi (np. PCB)

Odpad bedzie magazynowany
w pojemnikach z tworzywa sztucznego
o pojemnosci ok 200I, opisanym kodem
i nazwag odpadu, zlokalizowanych
w miejscu zlokalizowanym w magazynie
gtéwnym.

Odpad magazynowany bedzie

Zuzyte urzadzenia zawierajgce w opisanym nazwg i kodem pojemniku

niebezpieczne elementy inne niz

12. |16 02 13* L o pojemnosci ok 1 m3, zlokalizowanym
wymienione w 16 02 09 w miejscu zlokalizowanym w magazynie
do 16 02 12 ) owany gazy
gtéwnym.
Baterie odpadowe bedg magazynowane w
pojemniku z tworzywa sztucznego ktory
13. |16 06 01* Baterie i akumulatory otowiowe bedzie zlokalizowany w magazynie

gtéwnym. Akumulatory zasilajgce wozki
widtowe bedg magazynowane
W magazynie giébwnym.

.14 Punkt I11.3.2.2.0trzymuje brzmienie:

[11.3.2.2. Odpady niebezpieczne

Tabela 12
L Kod Rodzaj odpadu Dalszy spos6b zagospodarowania
P. odpadu J odp y sp gosp
Odpady farb i lakierow Odpady beda przekazywane
zawierajgcych rozpuszczalniki uprawnionym podmiotom
1. 08 01 11* do odzysku lub w przypadku braku

organiczne lub inne substancje

. . mozliwosci odzysku do
niebezpieczne.

unieszkodliwiania.
Odpady beda przekazywane
uprawnionym podmiotom
2. 11 01 05* Kwasy trawigce do odzysku lub w przypadku braku
mozliwosci odzysku do
unieszkodliwiania.
Odpady beda przekazywane
uprawnionym podmiotom
3. 11 01 O7* Alkalia trawigce do odzysku lub w przypadku braku
mozliwosci odzysku do
unieszkodliwiania.
Odpady beda przekazywane
uprawnionym podmiotom

Wody poptuczne zawierajgce

4. 1101 11* S : do odzysku lub w przypadku braku
substancje niebezpieczne A
mozliwosci odzysku do
unieszkodliwiania.
Odpady beda przekazywane
Odpadowe emulsje i roztwory uprawnionym podmiotom
5. 12 01 08* |olejowe z obrébki  metali do odzysku lub w przypadku braku
zawierajgce chlorowce mozliwosci odzysku do

unieszkodliwiania.
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Odpady beda przekazywane
Odpadowe emulsje i roztwory uprawnionym podmiotom
6. 12 01 09* | z obrobki metali nie zawierajgce do odzysku lub w przypadku braku
chlorowcow mozliwosci odzysku do
unieszkodliwiania.
Odpady beda przekazywane
uprawnionym podmiotom
7. 12 03 01* | Wodne ciecze myjgce do odzysku lub w przypadku braku
mozliwosci odzysku do
unieszkodliwiania.
Odpady beda przekazywane
Mineralne oleje hydrauliczne nie uprawnionym podmiotom
8. 1301 10* |zawierajgce zwigzkow do odzysku lub
chlorowcoorganicznych w przypadku braku mozliwosci odzysku
do unieszkodliwiania.
Mineralne oleje silnikowe, Odpady beda przekazywane
przekladniowe i smarowe nie uprawnionym podmiotom
9. 13 02 05* |zawierajgce zwigzkéw do odzysku lub w przypadku braku
chlorowcoorganicznych mozliwosci odzysku do
unieszkodliwiania.
Opakowania zawierajgce Odpady b_eda przekaz_ywane
ozostatosci substancji uprawnionym podmiotom
10. 1501 10* P ; ol do odzysku lub w przypadku braku
niebezpiecznych lub nimi AN
zanieczyszczone mozll'wosm onysKu do
unieszkodliwiania.
Sorbenty, materiaty filtracyjne Odpady beda przekazywane
(w tym filtry olejowe nieujete uprawnionym podmiotom
w innych grupach), tkaniny do do odzysku lub
11. 15 02 02* wycierania (np. szmaty, scierki) | w przypadku braku mozliwosci odzysku
i ubrania ochronne do unieszkodliwiania.
zanieczyszczone substancjami
niebezpiecznymi (np.PCB)
Zuzyte urzadzenia zawierajgce Odpady peda przekaz_ywane
niebezpieczne elementy inne niz uprawnionym podmiotom
12. 16 02 13* wymienione do odzysI.«_J Iut? w przypadku braku
w 16 02 09 do 16 02 12 mozliwosci odzysku do
unieszkodliwiania.
Odpady beda przekazywane
uprawnionym podmiotom
13. 16 06 01* Baterie i akumulatory otowiowe do odzysku lub w przypadku braku
mozliwosci odzysku do
unieszkodliwiania.

[.15 Punkt V.2. otrzymuje brzmienie:

V.2. Maksymalne zuzycie energii i paliw wykorzystywanych w instalacji

- energia elektryczna 12 000 MWh/rok
- woda 16 249 m3/rok
- gaz 2 878 583 m3/rok

w tym na potrzeby galwanizerni
- energia elektryczna 250 MWh/rok
- woda 700 m3/rok
- gaz 286 120,8 m3/rok
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.16 Punkt VI.2.1. otrzymuje brzmienie:

VI.2.1 Stanowiska do pomiaru wielkosci emisji usytuowane bedg na emitorach: EL1,
EL2, EL3, EL4, ELS5, EL13, EL14, EL15, EL16, EL17, E32, ET3, EO1,EO2.

.17 Punkt V.1. otrzymuje brzmienie:

V.1. Maksymalng ilo§¢ podstawowych surowcéw i materialdow stosowanych
w produkcji.

Tabela 13

Lp. Rodzaj materialow i surowcow Jednostka Wartos¢

obrébka powierzchniowa z zastosowaniem proceséw chemicznych

1. Kwasy trawigce Mg/rok 12,00

2. Zasady trawigce Mg/rok 15

pozostate

3. Lakiery Mg/rok 77,00

4, Utwardzacze Mg/rok 14,00

5. Rozcienczalnik Mg/rok 49,00
taczne zuzycie LZO Mg/rok 137

[.18 Punkt VI.2.1. otrzymuje brzmienie:

VI.2.4. Zakres i czestotliwos¢ prowadzenia pomiaréw emisji z emitorow

Tabela 14

Czestotliwos¢

Lp. Emitor A Oznaczenie zanieczyszczenia
pomiarow
ELL,EL2, €O najmniej co roku
1. | EL3, EL4, EL5, J ka LZO

EL13, EL14, EL15
2. EO1,EO2, E32

CO najmniej co roku

rok Pyt ogotem

.19 Po punkcie Xl dodaje nowy punkt XI.A o brzmieniu:

XI.A Warunki przeciwpozarowe wynikajgce z operatu przeciwpozarowego
XI.A.1. Odpady palne magazynowane bedg w wydzielonych miejscach zaktadu tj:
— w hali produkcyjno-magazynowej TA2H8 zakwalifikowanej do strefy

pozarowej SP 2;
Strefa pozarowa SP2, gesto$¢ obcigzenia ogniowego < 500 MJ/m?
powierzchnia strefy pozarowej 8 933,1 m?,
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— w hali produkcyjnej w wyznaczonych miejscach naw TA2H1, TA2H2,

TA2H4, TA2H5, oraz zewnetrznym magazynie gtownym (M),
zakwalifikowanych do strefy pozarowej SP 3;
Strefa pozarowa SP3, gesto$¢ obcigzenia ogniowego < 500 MJ/m?,
powierzchnia strefy pozarowej 19 325,39 m?, powierzchnia miejsca do
magazynowania odpaddéw palnych 196 m?, maksymalna ilo§¢ odpaddw
palnych znajdujgcych sie na zewnatrz 19 ton (ok. 80 m3).

XI.A.2 Ciekte odpady palne w strefie pozarowej SP2 w ilosci ok 1000 bedag
magazynowane w pojemniku z tworzywa sztucznego o poj. 1m3, usytuowanym
w bezodptywowo min. poj. 1250 dm3.
XI.A.3 Ciekte odpady palne w strefie pozarowej SP3 (w magazynie gtdbwnym) w ilosci
ok 1000 dm® magazynowane bedg w oryginalnych pojemnikach o poj. 200 dm3,
usytuowane w wannie bezodptywowo o min. poj. 300 dmS.
XI.A.4. Zapewniona zostanie woda do celéw przeciwpozarowych, stuzgca do
zewnetrznego gaszenia pozarow w iloSci:

— strefa SP 2: 20 dm?/s.

— strefa SP 3: 20 dm?3/s.
Przeciwpozarowe zaopatrzenie wodne stanowi¢ bedg 3 hydranty zewnetrzne DN8O
zasilane z miejskiej sieci wodociggowe;.
XI.A.5. Dla stref pozarowych SP2 i SP 3 zapewniona zostanie ilos¢ srodka gasniczego
do gaszenia grup pozarow A,B, C w ilosci min. 2 kg na kazde 300 m?.
XI.A.6. Maksymalna masa odpadow palnych wytwarzanych w zwigzku z eksploatacja
instalacji, magazynowanych jednorazowo nie bedzie przekracza ilosci okreslonych
w tabeli:

Tabela 17
Maks. ilosé
Kod . odpadéw
Lp. odpadu Rodzaj odpadu w danej
chwili (Mg)
Odpady niebezpieczne
Odpady farb i lakierbw zawierajgcych rozpuszczalniki
1. 08 01 11* . : . oC _ 1
organiczne lub inne substancje niebezpieczne.
5 13 01 10* Mineralne oIejt_a hydrauliczne nie zawierajgce zwigzkow 0.5
chlorowcoorganicznych
3. 13 02 05* Mlngralr_we olejg S|'In|kowe, przekiad_mowe i smarowe nie 05
zawierajgce zwigzkdw chlorowcoorganicznych
4 15 01 10* Qpakowanla zawierajace pozostatosci substancji 075
niebezpiecznych lub nimi zanieczyszczone
Sorbenty, materiaty filtracyjne (w tym filtry olejowe nieujete
5 150202¢ | W innych grupach), tkaniny do wycierania (np. szmaty, sm_erkl)_ 075
i ubrania  ochronne  zanieczyszczone  substancjami
niebezpiecznymi (np. PCB)
Zuzyte urzgdzenia zawierajgce niebezpieczne elementy inne
*
6. | 160213" | s wymienione w 16 02 09 do 16 02 12 0.5
7. 16 06 01* | Baterie i akumulatory ofowiowe 0,03
Odpady inne niz niebezpieczne
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1. 12 01 04 | Czastki i pyty metali niezelaznych 0,2
2. 12 01 21 | Zuzyte materiaty szlifierskie inne niz wymienione w 12 01 20 0,15
3. 150101 |Opakowania z papieru i tektury 2
4. 150102 | Opakowania z tworzyw sztucznych 7
5. 1501 03 | Opakowania z drewna 10
Sorbenty, materialy filtracyjne, tkaniny do wycierania ( np. 0,5
6. 1502 03 |szmaty, Scierki) i ubrania ochronne inne niz wymienione w 15
02 02
7. 16 0119 | Tworzywa sztuczne 2
8. 16 02 14 f;zyte urzgdzenia inne niz wymienione w 16 02 09 do 16 02 0.3
9. 16 02 16 Elementy usuniete z zuzytych urzadzen inne niz wymienione 0.3
w 16 02 15

Il. Pozostate warunki decyzji pozostaja bez zmian.

Uzasadnienie

Pismem z dnia 21 sierpnia 2023r. (data wptywu: 24.08.2023r.) Thoni Alutec
Sp. z 0.0. wystgpita z wnioskiem o zmiane pozwolenia zintegrowanego udzielonego
decyzjg Marszatka Wojewoddztwa Podkarpackiego z dnia 26.02.2018r. znak: OS-
1.7222.47.4.2017.EK na prowadzenie instalacji galwanizerni o pojemnosci wanien
procesowych 44 m?3 zlokalizowanej w Zaktadzie nr 2 w Stalowej Woli przy
ul. Kwiatkowskiego 1.

Zgodnie z art. 209 ust.1 oraz art. 212 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo
ochrony srodowiska wersja elektroniczna wniosku zostata przestana do Ministra
Srodowiska przy pi$mie z dnia 28 sierpnia 2023r., znak: 0OS-1.7222.25.10.2023.ES
celem rejestracji. Informacja o przedmiotowym wniosku umieszczona zostata
w publicznie dostepnym wykazie danych o dokumentach zawierajgcych informacje
0 Srodowisku i jego ochronie pod numerem 805/2023.

Rozpatrujgc wniosek oraz catos¢ akt w sprawie ustalitem, co nastepuje:

Na terenie Spotki eksploatowana jest instalacja, ktéra na podstawie § 2 ust. 1 pkt.15
rozporzgdzenia Rady Ministréw z dnia 10 wrzesnia 2019r. w sprawie przedsiewzie¢
mogacych znaczgco oddziatywac na srodowisko (tj. Dz.U z 2019 r. poz. 1839 ze zm.)
w rozumieniu ustawy z dnia 3 pazdziernika 2008 r. o udostepnianiu informaciji
o srodowisku i jego ochronie, udziale spoteczenstwa w ochronie srodowiska oraz
0 ocenach oddziatywania na $rodowisko. Tym samym, zgodnie z art. 183 w zwigzku
z art. 378 ust. 2 a pkt. 1 ustawy Prawo ochrony srodowiska, organem wiasciwym
do zmiany pozwolenia jest marszatek wojewddztwa.

Po analizie merytorycznej przedtozonej dokumentacji oraz uzupetnieniach
przedktadanych przy pismie z dnia 29.09.2023r. znak: AS/23/270S, z dnia
30.10.2023r. znak: AS/23/280S, z dnia 18.12. 2023r. znak: AS/23/300S oraz z dnia
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29.02.2024r. znak: AS/24/30S stwierdzono, ze wniosek Spotki spetnia wymogi art.184
oraz art. 208 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001r. Prawo ochrony srodowiska.

Przedmiotem wniosku sg zmiany polegajgce na:

— montazu dodatkowej linii do powierzchniowej obrébki odlewéw z zastosowaniem
procesoéw chemicznych,

— montazu dodatkowego zespotu kabin lakierniczo — suszarniczych na lakierni.

— montazu dodatkowych urzgdzenh na linii do mechanicznej obrobki odlewow.

Planowana rozbudowa spowoduje wzrost zdolnosci produkcyjnej zaréwno instalacji

galwanizerni jak rowniez instalacji do obrobki mechanicznej z lakierowaniem,

tym samym zmienig sie rowniez warunki korzystania ze Srodowiska. W zwigzku

z powyzszym przed wprowadzeniem planowanych zmian niezbedne jest dokonanie

zmiany pozwolenia zintegrowanego.

W zakresie emisji zanieczyszczen do powietrza nowe, dodatkowe zrodta emisji
stanowi¢ bedg procesy wytrawiania w wannach nr 8 i nr 10; procesy obrdbki
mechanicznej (13 nowych obrabiarek CNC w nawach TA2H2 — TA2H7, 2 nowe
obrabiarki CNC i wypalarka w nawie TA2H1,) uwzglednienie dodatkowej wentylacji
0golnej mechanicznej naw TA2H1 i TA2H4, wentylacji hali TA2H5 za pomocg dwoch
wywietrzakow dachowych, nowy zespét lakierniczo — suszarniczy EISENMAN.
Powstajgce zanieczyszczenia w procesie obrobki galwanicznej bedg zwigzane
Z emisjg powstatg w trakcie zatadunku (wanny zaopatrzone bedg w automatyczne
pokrywy), ewentualne zanieczyszczenia odprowadzane bedg wentylacjg mechaniczng
emitorem E34. Zanieczyszczenia z mechanicznej obrobki wprowadzane bedg do
srodowiska wentylacja mechaniczng, poprzez emitory E29-E31, E33. Dodatkowo
zanieczyszczenia ze stanowiska wypalarki gazowej poprzez odcigg miejscowy
odprowadzane bedg do powietrza emitorem E32.

W instalacji nalezagcej do Spoétki prowadzone bedg procesy z uzyciem materiatow
zawierajgcych w swym sktadzie lotne zwigzki organiczne (LZO), do ktorych stosuje sie
standardy emisyjne zgodnie z zapisami rozporzgdzenia Ministra Klimatu z dnia 24
wrzesnia 2020 r. w sprawie standardéw emisyjnych dla niektorych rodzajéw instalaciji,
zrédet spalania paliw oraz urzgdzen spalania lub wspoétspalania odpadow (Dz.U. 2020
poz. 1860), tj. powlekanie z uzyciem materiatbw malarskich zawierajgcych LZO.
Maksymalna ilos¢ zuzywanych LZO przy zaktadanej produkcji wynosi 137 Mg/rok,
co byto podstawg do zastosowania wymogdéw wynikajgcych z ww. rozporzgdzenia.
Lotne zwigzki organiczne z kabiny lakierniczej EISENMANN bedg wprowadzane do
powietrza poprzez trzy odciggi miejscowe zakohczonymi emitorami EL13, EL14
i EL15.We wniosku wykazano, ze emisja LZO z instalacji nie bedzie przekracza¢
ustalonych standardéw emisyjnych, tj.: standardu dla emisji zorganizowanej LZO
ozn. s1 wynoszgcej odpowiednio: 75 mg/m® - dla etapu naktadania powloki
i 50 mg/m?3 - dla etapu suszenia oraz standardu dla emisji niezorganizowanej LZO
ozn. s2 wynoszgce] 20%. Zespdt lakierniczy oraz wanny galwaniczne bedg
wyposazone dodatkowo w palniki gazowe stanowigce zrédta procesowe, z ktérych
emitowane bedg typowe produkty spalania gazu emitorami ET3, EL16 i EL17.
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W decyzji w pkt. I1.1.1 okreslono rodzaje i wielkosci dopuszczalnej emisji pytdw i gazéw
wprowadzanych do sSrodowiska po przeprowadzonych zmianach. We wniosku
wykazano, ze po wprowadzonych zmianach emisja pytow i gazéw wprowadzanych do
powietrza ze wszystkich zrodet Zaktadu nie spowoduje przekroczen dopuszczalnych
norm jakosci powietrza poza granicami terenu, do ktorego prowadzgcy instalacje
posiada tytut prawny. W szczegdlnosci, ze emisja z emitoréw instalacji nie spowoduje
przekroczen dopuszczalnych pozioméw substancji w powietrzu, okreslonych
w zatgczniku nr 1 do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 24 sierpnia 2012r.
w sprawie poziomow niektorych substancji w powietrzu (Dz.U. 2021 poz. 845) oraz
nie spowoduje przekroczen wartosci odniesienia okreslonych w zatgczniku nr 1 do
rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 26 stycznia 2010 r. w sprawie warto$ci
odniesienia dla niektorych substancji w powietrzu (Dz.U. 2010 nr 16 poz. 87).
Dotrzymane bedg rowniez standardy emisyjne z instalacji, o ktérych mowa
w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia 24 wrze$nia 2020 r. w sprawie
standardéw emisyjnych dla niektorych rodzajow instalacji, zrédet spalania paliw oraz
urzgdzen spalania lub wspotspalania odpadow (Dz.U. 2020 poz. 1860).

Stosownie do wymogow art. 224 ust 1 pkt 2 ustawy Prawo ochrony Srodowiska
w pozwoleniu okres$lono usytuowanie stanowisk do pomiaréw wielkosci emisji
w zakresie gazow lub pytow wprowadzanych do powietrza dla nowych emitorow.
Stanowiska zamontowane na emitorach: E32, ET3,EL13, EL14, EL15, EL16, EL17.
Dla pozostatych emitoréw (E29, E30, E31, E33 ,E34) na wniosek strony odstgpiono
od wskazania w pozwoleniu stanowisk pomiarowych w zwigzku z brakiem
technicznych mozliwos$ci usytuowania ich zgodnie z wymogami obowigzujgcej normy.
Przebudowa emitoréw, umozliwiajgca zainstalowanie stanowisk pomiarowych zgodnie
z obowigzujgca normg PN-Z-04030-7/94, spowodowataby niewspotmiernie wysokie
koszty w stosunku do osigganych korzysci dla srodowiska. W celu kontroli pracy
instalacji po przeprowadzonej rozbudowie natozono obowigzek dodatkowego
monitoringu emisji zanieczyszczeh do powietrza z wybranych nowych emitoréw
tj. EL13, EL14, EL15, E32. Pomiary kontrolne prowadzone bedg z czestotliwoscig
CO hajmniej raz na rok.

W zakresie gospodarki opadami, rozszerzono katalog wytwarzanych odpadéw
niebezpiecznych na instalacji do mechanicznej obrébki odlewdw i lakierowania o kody
12 01 08* - odpadowe emulsje i roztwory olejowe z obrobki metali zawierajgce
chlorowce w iloéci 1000 Mg rocznie. Prowadzacy instalacje planuje wprowadzi¢ do
uzytku nowy rodzaj chtodziwa obrébczego, ktére po przepracowaniu klasyfikowane
bedzie jako odpad 12 01 08*. Przedmiotowe chtodziwo bedzie stosowane
naprzemiennie z chtodziwem stosowanym obecnie tj. tym ktére po przepracowaniu
stanowi odpad 12 01 09*. Roczna ilo§¢ wytwarzanego chtodziwa nie przekroczy
1000 Mg (suma odpadéw o kodzie 12 01 08 * i 12 01 09*). Nowe odpady
magazynowane bedg selektywnie w oznakowanych nazwg i kodem odpadu
pojemnikach z tworzywa sztucznego o pojemnosci 1 m3, w wyznaczonym miejscu
w nawie TA2H4. Kolejno przekazywane bedg uprawnionym podmiotom
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do odzysku lub w przypadku braku mozliwosci odzysku do unieszkodliwiania. Ponadto
zwiekszono ilosci wytwarzanych odpaddéw niebezpiecznych na instalacji galwanizerni
dla kodéw: 11 01 05* kwasy trawigce z 150 Mg rocznie do 245 Mg, 11 01 07* z ilosci
35 Mg rocznie do 40 Mg rocznie, 11 01 11* zilosci 435 do 600 Mg rocznie, co zwigzane
jest z montazem nowej linii do powierzchniowej obrobki metali.

W czesci pozwolenia zintegrowanego dotyczgcego warunkow emisji hatasu,
w tabeli 111.2.1 uwzgledniono nowe punktowe zrodia hatasu i ich czas pracy {:
wyrzutnie gazéw o wydajnosci 15 tys. m3/h (wentylacja kabiny lakierniczej nr 6 EL13-
EL15) oraz wentylatory dachowe o wydajnosci 7500 m3h (wentylacja mechaniczna
naw TA2H1, TA2H2, TA2H4, TA2H5: E29-E31,E33. Z przedtozonej analizy
akustycznej wynika, iz funkcjonowanie instalacji po wprowadzonych zmianach nie
spowoduje przekroczenia dopuszczalnych poziomow hatasu na terenach chronionych
akustycznie. Najblizej potozne tereny chronione akustycznie to osiedle mieszkalne
wielorodzinne oraz zabudowa mieszkalna jednorodzinna, oddalone o ok. 1 km na
potnoc od granicy zaktadu.

Doposazenie instalacji poprzez montaz drugiej linii do powierzchniowej obrébki
metali skutkowacC bedzie wzrostem zuzycia wody. Zgodnie z wnioskiem w pkt. V.2
zwiekszono ilosci wody wykorzystywanej na potrzeby galwanizerni z 374 m3 na 700
m3. Zaopatrzenie instalacji w wode do celéw przemystowych odbywa sie e z sieci
lokalnej wodociggowej. Na dostawe wody Spétka posiada stosowng umowe zawartg z
HSW Wodociagi w Stalowej Woli.

W trakcie prowadzonego postepowania, zgodnie z art. 183c ust. 1 i 2 ustawy
z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony srodowiska, Marszatek Wojewodztwa
Podkarpackiego wystgpit z prosbg do Komendanta Powiatowego Panstwowej Strazy
Pozarnej w Stalowej Woli o przeprowadzenie kontroli ww. instalacji w tym miejsc
magazynowania odpadow, w zakresie spetnienia wymagan okreslonych w przepisach
dotyczacych ochrony przeciwpozarowej oraz w zakresie zgodnosci z warunkami
ochrony przeciwpozarowej o ktérych mowa w opracowanym operacie
przeciwpozarowym. Postanowieniem z dnia 8 stycznia 2024r. znak:
PRZ.5268.8.5.2023.DS Komendant Powiatowy Panstwowej Strazy Pozarnej
w Stalowej Woli stwierdzit spetnienie przez Thoni Alutec Sp. z 0.0. wymagan
okreslonych w przepisach przeciwpozarowych a takze 2zgodnos¢ obiektéw
z warunkami zawartymi w operacie przeciwpozarowym, dla Zaktadu nr 2
zlokalizowanego przy ul. Kwiatkowskiego 1 w Stalowej Woli. Warunki
przeciwpozarowe wynikajgce z operatu przeciwpozarowego zostaty okreslone
w decyzji poprzez dodanie nowego punktu XI.A.

Whnioskowane przez Spétke zmiany przedmiotowego pozwolenia nie stanowig
istotnej zmiany instalacji w rozumieniu przepiséw ustawy Prawo ochrony srodowiska.
W szczegdlnosci zmiane w instalacji uwaza sie za istotng, gdy zwiekszana skala
dziatalnosci wynikajgca z tej zmiany, sama w sobie, kwalifikowataby jg jako instalacje,
o ktérej mowa w przepisach wydanych na podstawie art. 201 ust. 2 ustawy Prawo
ochrony srodowiska, montaz dodatkowej linii do obrébki metali z zastosowaniem
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procesdw chemicznych, gdzie objeto$¢ wanien procesowych wynosi 18 m3, nie osigga
progu o ktérym mowa w cytowanym powyzej rozporzgdzeniu w sprawie rodzajow
instalacji mogacych powodowa¢ znaczne zanieczyszczenie poszczegolnych
elementoéw przyrodniczych albo srodowiska jako catosci. Ponadto zgodnie z art. 3 pkt
7 ustawy Prawo ochrony srodowiska, przez istotng zmiane instalacji rozumie sie takg
zmiane sposobu funkcjonowania instalacji lub jej rozbudowe, ktéra moze spowodowaé
znaczgce zwiekszenie negatywnego oddziatywania na $rodowisko. W analizowanej
sprawie mamy do czynienia z doposazeniem instalacji co niewatpliwie sanowi jej
rozbudowe, organ dokonat wiec oceny czy nastgpito zwiekszenie znaczgcego
negatywnego oddziatywania na sSrodowisko. Jako sSrodowisko rozumie sie ogot
elementow przyrodniczych, w tym takze przeksztatconych w wyniku dziatalnosci
czlowieka, a w szczegodlnosci powierzchnie ziemi, kopaliny, wody, powietrze,
krajobraz, klimat oraz pozostate elementy roéznorodnosci biologicznej, a takze
wzajemne oddziatywania pomiedzy tymi elementami. W analizowanej sprawie pomimo
wzrostu emisji zanieczyszczen do powietrza (dla zaktadu o ok. 10%) oraz zwiekszenia
ilosci wytwarzanych odpaddéw (dla zaktadu ok. 13 %) nie mozna uznac, ze zmiana
instalacji powoduje znaczgce zwiekszenie negatywnego oddziatywania instalacji na
Srodowisko. Doposazenie zakfadu bedzie miato miejsce w instalacjach tego samego
rodzaju w obrebie istniejgcych hal produkcyjnych. Wprowadzone zmiany nie zmieniajg
ustalen dotyczgcych spetnienia wymogow wynikajgcych z najlepszych dostepnych
technik.

Zmiany decyzji dokonano z w trybie art. 163 Kpa, w zwigzku z art. 192 ustawy
Prawo ochrony srodowiska. Zgodnie z art. 163 ustawy Kodeks postepowania
administracyjnego organ administracji publicznej moze uchyli¢ lub zmieni¢ decyzje,
na mocy ktorej strona nabyta prawo, takze w innych przypadkach oraz na innych
zasadach niz okreslone w niniejszym rozdziale, o ile przewidujg to przepisy
szczegolne. Tego rodzaju przepisem szczegolnym jest art. 192 ustawy Prawo ochrony
Srodowiska okre$lajgcy zasady zmiany pozwolenia zintegrowanego.

Zgodnie z art. 10 § 1 Kodeksu postepowania administracyjnego organ zapewnit
stronom czynny udziat w kazdym stadium postepowania a przed wydaniem
decyzji umozliwit wypowiedzenie sie co do zebranych materiatow.

Biorgc pod uwage powyzsze orzeczono jak w osnowie.
Pouczenie

Od niniejszej decyzji przystuguje stronie prawo wniesienia odwotania
do Ministra Klimatu i Srodowiska za posrednictwem Marszatka Wojewddztwa
Podkarpackiego w terminie 14 dni od dnia doreczenia decyzji.

Przed uptywem terminu do wniesienia odwotania strona moze zrzec sie prawa
do wniesienia odwotania wobec organu administracji publicznej, ktéry wydat decyzje.
Z dniem doreczenia organowi administracji publicznej oswiadczenia o0 zrzeczeniu sie
prawa do wniesienia odwotania przez ostatnig ze stron postepowania, decyzja staje

0S-1.7222.25.10.2023.ES Strona 25 z 26



sie ostateczna i prawomocha co oznacza, iz decyzja podlega natychmiastowemu
wykonaniu i brak jest mozliwosci zaskarzenia decyzji. Nie jest mozliwe skuteczne
cofniecie oswiadczenia o zrzeczeniu sie prawa do wniesienia odwotania.

Z up. MARSZALKA WOJEWODZTWA
Optata skarbowa w wys.1005,50 zt.
uiszczona w dniu 21.08.2023 r.
na rachunek bankowy: Nr 17 1020 4391 2018 0062 0000 0423
Urzedu Miasta Rzeszowa.

DYREKTOR DEPARTAMENTU
OCHRONY SRODOWISKA
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1. Thoni Alutec Sp. z 0.0. ul. Przyszowska 1, 37-450 Stalowa Wola
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